3 1/2% NICKEL STEEL WELDING ROD - BROWNELLS 3-1/2% NICKEL
STEEL WELDING ROD .094" DIAMETER 40Z

Blues Beautifully; No Blow Holes; Smoother, Nicer Welds

Developed for use in our space program to give the best possible welds, 3%:%
Nickel Steel Welding Rod is almost totally free of impurities and flows
beautifully to produce an extremely smooth, non-porous weld with Oxy-
Acetylene or TIG. Over the years many gunsmiths have asked for this rod to
weld bolt handles and other items that will be polished after welding. Thanks
to Jim Thompson, Maverick Gun Works of Topeka, Kansas, we've located a
supplier of 3%:% Nickel Steel Welding Rod. Says Jim, “I finally located some
3%% Nickel Steel Rod and the first bolt | welded was perfect. The rod is
expensive but worth its weight in gold when you are welding bolt handles and ———
any other job where a perfect weld is desired. | find | get the best results as
follows: bring parts to welding temperature with a rather large flame, then
back off on the flame until it is just hissing. | use a No. 2 tip. (You might find
another works better.) Take your time, don’t get it too hot and you can work
with it all day if you have to. The weld is easy to work with, file or machine. Be
sure to use a neutral flame.” There is no flux or other coding on the part.

Attributes

Name: BROWNELLS 3-1/2% NICKEL STEEL WELDING ROD .094" DIAMETER 40Z
Manufacturer: BROWNELLS

Product no.: 080547025

Mfr. No.:

Color: Nickel

e Diameter (in): 0.094

e Material: Nickel

e Weight: 0.25 Ibs

¢ Delivery weight: 0.113kg

e UPC: 050806102347
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Sicherheitsanleitung fur den 3 1/2%
NickelstahlSchweiRdraht

Einfuhrung

Vielen Dank, dass du dich flr den 3 1/2% NickelstahlSchweiRdraht von Brownells entschieden hast. Dieses
Produkt wurde speziell entwickelt, um hochwertige Schweinahte flir verschiedene Anwendungen, insbesondere
im Bachsenmacherhandwerk, bereitzustellen. Diese Anleitung bietet wichtige Sicherheitsanweisungen, um eine
sichere und effektive Verwendung dieses Schweilldrahts gemaR der EUVerordnung Uber die allgemeine
Produktsicherheit (GPSR) zu gewahrleisten.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

¢ Trage immer geeignete personliche Schutzausriistung (PSA) beim SchweiBen, einschlieflich:

o Schutzbrille oder Schweilhelm zum Schutz deiner Augen vor Funken und UVStrahlung.

o Flammbestandige Handschuhe, um deine Hande vor Hitze und Verbrennungen zu schitzen.

o Schutzkleidung, die deine Haut bedeckt, um Verbrennungen und Verletzungen zu vermeiden.
¢ Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz gut bellftet ist, um das Einatmen schadlicher Dampfe zu vermeiden.
¢ Halte brennbare Materialien von der SchweiRstelle fern, um Brande zu verhindern.
¢ Lagere den Schweildraht an einem kuhlen, trockenen Ort, fern von direkter Sonneneinstrahlung und

Feuchtigkeit.
e Sei dir der potenziellen Gefahren beim Schweien bewusst, einschlielSlich:

o Brandgefahr durch Funken.

o Risiken durch das Einatmen von Dampfen.

o Elektrischer Schock beim Einsatz von SchweiBgeraten.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen fur die Verwendung

e Uberpriife vor dem Start den SchweiRdraht auf sichtbare Schaden oder Mangel.

¢ Verwende den SchweiRdraht nur mit kompatiblen Schweigeraten (OxyAcetylene oder TIG).

¢ Befolge die Anweisungen des Herstellers fur dein Schweillgerat.

¢ Halte einen sicheren Abstand zur Schweiflamme und zum geschmolzenen Metall, um Verbrennungen zu
vermeiden.

¢ Berlhre den SchweilRdraht oder den geschweilSten Bereich nicht, bis sie vollstandig abgekihlt sind.

¢ Stelle sicher, dass du mit den Notfallverfahren im Falle von Unféllen oder Verletzungen vertraut bist.

¢ Halte einen Feuerldscher in der Nahe und stelle sicher, dass er fir elektrische und brennbare Materialien
geeignet ist.

Anweisungen fur Installation und Nutzung

1. Vorbereitung:

o Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Schutzausrlstung, bevor du beginnst.

o Reinige die zu schweillenden Oberfladchen, um eine starke Verbindung zu gewahrleisten.

o Bringe die Teile mit einer grolen Flamme auf SchweiBtemperatur und reduziere dann die Flamme,
bis sie nur noch zischt, um optimales SchweiRen zu erreichen.

2. SchweiBBprozess:

[¢]

Verwende eine No. 2 Diise zum Schweillen und passe sie bei Bedarf an dein spezifisches Gerat an.
Nimm dir Zeit, um ein Uberhitzen der zu schweiRenden Materialien zu vermeiden.

Arbeite gleichmaRig und lasse die Naht natlrlich abkihlen; eile nicht beim Prozess.

Uberpriife nach dem SchweiRen die Naht auf Qualitat und stelle sicher, dass sie glatt und porenfrei

o

[¢]

[¢]



ist.
3. Nach dem SchweifRen:

o Lasse das geschweiBte Objekt vollstandig abkihlen, bevor du es anfasst.
o Reinige den geschweiiten Bereich, um Ruckstande oder Oxidation zu entfernen.
o Falls nétig, feile oder bearbeite die Naht fir ein poliertes Finish.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge ungenutzten Schweilldraht und Verpackungsmaterialien gemal den lokalen Vorschriften.

¢ Entsorge Schweildrahte nicht im reguldren Haushaltsmll.

¢ Informiere dich bei den értlichen Behérden Uber spezifische Entsorgungsrichtlinien fir gefahrliche
Materialien.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstiutzung

Bei Fragen oder Bedenken zur Verwendung des 3 1/2% NickelstahlSchweilldrahts wende dich bitte direkt an den
Hersteller. Es ist wichtig, dass alle Anfragen an die entsprechenden Stellen gerichtet werden, um Unterstitzung
zu erhalten.

Indem du diese Sicherheitsanweisungen befolgst, kannst du ein sicheres und effektives Schweilerlebnis mit
dem 3 1/2% NickelstahlSchweidraht gewahrleisten. Priorisiere immer die Sicherheit und ziehe Fachleute
zurate, wenn nétig.



Safety Instruction Guide for 3 1/2% Nickel Steel
Welding Rod

Introduction

Thank you for choosing the 3 1/2% Nickel Steel Welding Rod by Brownells. This product is specifically designed
to provide highquality welds for various applications, especially in gunsmithing. This guide provides essential
safety instructions to ensure the safe and effective use of this welding rod, in compliance with the EU General
Product Safety Regulation (GPSR).

General Safety Guidelines

e Always wear appropriate personal protective equipment (PPE) when welding, including:
o Safety goggles or a welding helmet to protect your eyes from sparks and UV radiation.
o Flameresistant gloves to protect your hands from heat and burns.
o Protective clothing that covers your skin to prevent burns and injuries.

¢ Ensure your workspace is wellventilated to avoid inhalation of harmful fumes.

¢ Keep flammable materials away from the welding area to prevent fires.

e Store the welding rod in a cool, dry place, away from direct sunlight and moisture.

¢ Be aware of the potential hazards associated with welding, including:
o Fire hazards from sparks.
o Fume inhalation risks.
o Electric shock when using welding equipment.

Specific Safety Precautions for Use

¢ Before starting, inspect the welding rod for any visible damage or defects.

¢ Use the welding rod only with compatible welding equipment (OxyAcetylene or TIG).

¢ Follow the manufacturer's instructions for your welding equipment.

¢ Maintain a safe distance from the welding flame and molten metal to prevent burns.

¢ Do not touch the welding rod or the welded area until they have cooled down completely.

¢ Ensure that you are familiar with emergency procedures in case of accidents or injuries.

e Keep a fire extinguisher nearby and ensure it is suitable for electrical and flammable materials.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

o Gather all necessary tools and safety equipment before starting.

o Clean the surfaces to be welded to ensure a strong bond.

o Bring the parts to welding temperature using a large flame, then reduce the flame to a hissing
sound for optimal welding.

2. Welding Process:

[¢]

Use a No. 2 tip for welding, adjusting as necessary for your specific equipment.
Take your time to avoid overheating the materials being welded.

Work steadily and allow the weld to cool naturally; do not rush the process.

After welding, inspect the weld for quality and ensure it is smooth and nonporous.

[¢]

o

[¢]

3. PostWelding:

o Allow the welded item to cool down completely before handling.



o Clean the welded area to remove any residue or oxidation.
o If necessary, file or machine the weld for a polished finish.

Disposal Instructions

¢ Dispose of any unused welding rod and packaging materials in accordance with local regulations.
¢ Do not dispose of welding rods in regular household waste.
¢ Check with local authorities for specific disposal guidelines for hazardous materials.

Contact Information for Further Support

For any questions or concerns regarding the use of the 3 1/2% Nickel Steel Welding Rod, please contact the
manufacturer directly. It is important to ensure that all inquiries are directed to the appropriate channels for
assistance.

By following these safety instructions, you can ensure a safe and effective welding experience with the 3 1/2%
Nickel Steel Welding Rod. Always prioritize safety and consult professionals when needed.



Guia de Instrucciones de Seguridad para la Varilla
de Soldadura de Acero Niquel al 3 1/2%

Introduccion

Gracias por elegir la Varilla de Soldadura de Acero Niquel al 3 1/2% de Brownells. Este producto esta disefiado
especificamente para ofrecer soldaduras de alta calidad para diversas aplicaciones, especialmente en la
armerfa. Esta guia proporciona instrucciones de seguridad esenciales para garantizar el uso seguro y efectivo
de esta varilla de soldadura, en cumplimiento con el Reglamento General de Seguridad de Productos de la UE
(GPSR).

Directrices Generales de Seguridad

e Siempre usa el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado al soldar, incluyendo:
o Gafas de seguridad o un casco de soldadura para proteger tus ojos de chispas y radiacién UV.
o Guantes resistentes al fuego para proteger tus manos del calor y las quemaduras.
o Ropa protectora que cubra tu piel para prevenir quemaduras e lesiones.
Asegurate de que tu espacio de trabajo esté bien ventilado para evitar la inhalacién de humos nocivos.
Mantén los materiales inflamables alejados del drea de soldadura para prevenir incendios.
Almacena la varilla de soldadura en un lugar fresco y seco, lejos de la luz solar directa y la humedad.
Conoce los peligros potenciales asociados con la soldadura, incluyendo:
o Riesgos de incendio por chispas.
o Riesgos de inhalacién de humos.
o Choque eléctrico al usar equipos de soldadura.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

¢ Antes de comenzar, inspecciona la varilla de soldadura en busca de dafios o defectos visibles.

Usa la varilla de soldadura solo con equipos de soldadura compatibles (OxyAcetylene o TIG).

Sigue las instrucciones del fabricante para tu equipo de soldadura.

Mantén una distancia segura de la llama de soldadura y del metal fundido para prevenir quemaduras.
No toques la varilla de soldadura ni el area soldada hasta que se hayan enfriado completamente.
Asegurate de conocer los procedimientos de emergencia en caso de accidentes o lesiones.

Ten un extintor de incendios cerca y asegurate de que sea adecuado para materiales eléctricos e
inflamables.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacion:

o Relne todas las herramientas y equipos de seguridad necesarios antes de comenzar.

o Limpia las superficies a soldar para garantizar una unién fuerte.

o Lleva las piezas a la temperatura de soldadura utilizando una llama grande, luego reduce la llama
hasta que solo produzca un sonido de chisporroteo para una soldadura éptima.

2. Proceso de Soldadura:

o Usa una boquilla No. 2 para soldar, ajustando segln sea necesario para tu equipo especifico.

o Témate tu tiempo para evitar sobrecalentar los materiales que se estan soldando.

o Trabaja de manera constante y permite que la soldadura se enfrie de forma natural; no apresures
el proceso.

o Después de soldar, inspecciona la soldadura por su calidad y aseglrate de que sea suave y no
porosa.



3. PostSoldadura:

o Deja que el articulo soldado se enfrie completamente antes de manipularlo.
o Limpia el drea soldada para eliminar cualquier residuo u oxidacién.
o Si es necesario, lima o mecaniza la soldadura para un acabado pulido.

Instrucciones de Eliminacion

¢ Elimina cualquier varilla de soldadura no utilizada y materiales de embalaje de acuerdo con las
regulaciones locales.

¢ No deseches las varillas de soldadura en la basura doméstica regular.

e Consulta con las autoridades locales para obtener pautas especificas de eliminacién de materiales
peligrosos.

Informacion de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier pregunta o inquietud sobre el uso de la Varilla de Soldadura de Acero Niquel al 3 1/2%, contacta
directamente al fabricante. Es importante asegurarse de que todas las consultas se dirijan a los canales
apropiados para recibir asistencia.

Al seguir estas instrucciones de seguridad, puedes garantizar una experiencia de soldadura segura y efectiva
con la Varilla de Soldadura de Acero Niguel al 3 1/2%. Siempre prioriza la seguridad y consulta a profesionales
cuando sea necesario.



Guide de Sécurité pour la Tige de Soudure en
Acier Nickelé a 3 1/2 %

Introduction

Merci d'avoir choisi la tige de soudure en acier nickelé a 3 1/2 % de Brownells. Ce produit est spécialement
congu pour fournir des soudures de haute qualité pour diverses applications, en particulier dans le domaine de
I'armurerie. Ce guide fournit des instructions de sécurité essentielles pour garantir I'utilisation sire et efficace
de cette tige de soudure, conformément au Reglement Général sur la Sécurité des Produits (GPSR) de I'UE.

Directives Générales de Sécurité

e Porte toujours un équipement de protection individuelle (EPI) approprié lors de la soudure, y compris :
o Des lunettes de sécurité ou un casque de soudure pour protéger tes yeux des étincelles et des
radiations UV.
o Des gants résistants aux flammes pour protéger tes mains de la chaleur et des br(lures.
o Des vétements de protection qui couvrent ta peau pour éviter les brilures et les blessures.
Assuretoi que ton espace de travail est bien ventilé pour éviter I'inhalation de fumées nocives.
Garde les matériaux inflammables loin de la zone de soudure pour prévenir les incendies.
Stocke la tige de soudure dans un endroit frais et sec, a I'abri de la lumiére directe du soleil et de
I'humidité.
Sois conscient des dangers potentiels associés a la soudure, notamment :
o Les risques d'incendie dus aux étincelles.
o Les risques d'inhalation de fumées.
o Le risque d'électrocution lors de I'utilisation de I'équipement de soudure.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

¢ Avant de commencer, inspecte la tige de soudure pour détecter tout dommage ou défaut visible.

o Utilise la tige de soudure uniqguement avec un équipement de soudure compatible (OxyAcéténe ou TIG).

e Suis les instructions du fabricant pour ton équipement de soudure.

e Maintiens une distance de sécurité par rapport a la flamme de soudure et au métal en fusion pour éviter
les brdlures.

¢ Ne touche pas la tige de soudure ou la zone soudée tant qu'elles ne sont pas complétement refroidies.

¢ Assuretoi de connaitre les procédures d'urgence en cas d'accidents ou de blessures.

e Garde un extincteur a proximité et assuretoi qu'il est adapté aux matériaux électriques et inflammables.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation

1. Préparation :

o Rassemble tous les outils et I'équipement de sécurité nécessaires avant de commencer.

o Nettoie les surfaces a souder pour garantir une bonne adhésion.

o Amene les piéces a la température de soudure avec une grande flamme, puis réduis la flamme
jusqu'a obtenir un léger sifflement pour une soudure optimale.

2. Processus de Soudure :

o Utilise une buse de No. 2 pour la soudure, en ajustant si nécessaire pour ton équipement
spécifique.

o Prends ton temps pour éviter de surchauffer les matériaux a souder.

o Travaille de maniére réguliére et laisse la soudure refroidir naturellement ; ne précipite pas le
processus.



o Apres la soudure, inspecte la soudure pour vérifier sa qualité et assuretoi qu'elle est lisse et non
poreuse.

3. Apres la Soudure :

o Laisse I'objet soudé refroidir completement avant de le manipuler.
o Nettoie la zone soudée pour enlever tout résidu ou oxydation.
o Sinécessaire, lime ou usine la soudure pour obtenir une finition polie.

Instructions de Disposal

¢ Dispose de toute tige de soudure inutilisée et des matériaux d'emballage conformément aux
réglementations locales.

¢ Ne jette pas les tiges de soudure dans les déchets ménagers ordinaires.

o Vérifie aupres des autorités locales pour des directives spécifiques sur I'élimination des matériaux
dangereux.

Informations de Contact pour un Soutien Supplémentaire

Pour toute question ou préoccupation concernant I'utilisation de la tige de soudure en acier nickelé a 3 1/2 %,
contacte directement le fabricant. Il est important de s'assurer que toutes les demandes sont adressées aux
canaux appropriés pour obtenir de l'aide.

En suivant ces instructions de sécurité, tu peux garantir une expérience de soudure slre et efficace avec la tige
de soudure en acier nickelé a 3 1/2 %. Priorise toujours la sécurité et consulte des professionnels si nécessaire.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per il Bastone di
Saldatura in Acciaio Nichel 3 1/2%

Introduzione

Grazie per aver scelto il Bastone di Saldatura in Acciaio Nichel 3 1/2% di Brownells. Questo prodotto &
progettato specificamente per fornire saldature di alta qualita per varie applicazioni, in particolare nel settore
dell'armamentario. Questa guida fornisce istruzioni di sicurezza essenziali per garantire 'uso sicuro ed efficace
di questo bastone di saldatura, in conformita con il Regolamento Generale sulla Sicurezza dei Prodotti dell'UE
(GPSR).

Linee Guida Generali di Sicurezza

¢ Indossare sempre I'equipaggiamento di protezione personale (DPI) appropriato durante la saldatura,
inclusi:
o QOcchiali di sicurezza o un casco da saldatura per proteggere gli occhi da scintille e radiazioni UV.
o Guanti resistenti al fuoco per proteggere le mani da calore e scottature.
o Abbigliamento protettivo che copre |a pelle per prevenire scottature e infortuni.
¢ Assicurarsi che il luogo di lavoro sia ben ventilato per evitare I'inalazione di fumi nocivi.
Tenere i materiali infiammabili lontano dall'area di saldatura per prevenire incendi.
Conservare il bastone di saldatura in un luogo fresco e asciutto, lontano dalla luce diretta del sole e
dall'umidita.
Essere consapevoli dei potenziali pericoli associati alla saldatura, inclusi:
o Rischi di incendio causati da scintille.
o Rischi di inalazione di fumi.
o Scosse elettriche durante l'uso dell'attrezzatura di saldatura.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

Prima di iniziare, ispezionare il bastone di saldatura per eventuali danni o difetti visibili.

Utilizzare il bastone di saldatura solo con attrezzature di saldatura compatibili (OxyAcetylene o TIG).
Seguire le istruzioni del produttore per I'attrezzatura di saldatura.

Mantenere una distanza di sicurezza dalla fiamma di saldatura e dal metallo fuso per evitare scottature.
Non toccare il bastone di saldatura o I'area saldata fino a quando non si sono completamente raffreddati.
Assicurarsi di conoscere le procedure di emergenza in caso di incidenti o infortuni.

¢ Tenere un estintore a portata di mano e assicurarsi che sia adatto per materiali elettrici e infiammabili.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

o Raccogliere tutti gli strumenti e I'equipaggiamento di sicurezza necessari prima di iniziare.

o Pulire le superfici da saldare per garantire un legame forte.

o Portare i pezzi alla temperatura di saldatura utilizzando una fiamma grande, quindi ridurre la
fiamma fino a ottenere un suono di fischio per una saldatura ottimale.

2. Processo di Saldatura:

o Utilizzare un ugello No. 2 per la saldatura, regolando se necessario per la propria attrezzatura
specifica.

o Prendersi il proprio tempo per evitare di surriscaldare i materiali da saldare.

o Lavorare con costanza e permettere alla saldatura di raffreddarsi naturalmente; non affrettare il
processo.



o Dopo la saldatura, ispezionare la saldatura per qualita e assicurarsi che sia liscia e non porosa.
3. PostSaldatura:

o Lasciare raffreddare completamente I'oggetto saldato prima di maneggiarlo.
o Pulire I'area saldata per rimuovere eventuali residui o ossidazione.
o Se necessario, limare o lavorare la saldatura per un finish lucido.

Istruzioni per lo Smaltimento

e Smaltire eventuali bastoni di saldatura non utilizzati e materiali di imballaggio in conformita con le
normative locali.

¢ Non smaltire i bastoni di saldatura nei normali rifiuti domestici.

e Controllare con le autorita locali per linee guida specifiche sullo smaltimento di materiali pericolosi.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per qualsiasi domanda o preoccupazione riguardante I'uso del Bastone di Saldatura in Acciaio Nichel 3 1/2%, si
prega di contattare direttamente il produttore. E importante assicurarsi che tutte le richieste siano indirizzate ai
canali appropriati per assistenza.

Seguendo queste istruzioni di sicurezza, puoi garantire un'esperienza di saldatura sicura ed efficace con il
Bastone di Saldatura in Acciaio Nichel 3 1/2%. Dai sempre priorita alla sicurezza e consulta professionisti
guando necessario.



Sikkerhetsinstruksjonsguide for 3 1/2% Nickel
Steel Welding Rod

Introduksjon

Takk for at du valgte 3 1/2% Nickel Steel Welding Rod fra Brownells. Dette produktet er spesifikt designet for a
gi heykvalitets sveising for ulike applikasjoner, spesielt innen vapensmedarbeid. Denne guiden gir essensielle
sikkerhetsinstruksjoner for a sikre trygg og effektiv bruk av denne sveisestangen, i samsvar med EU's generelle
produkt sikkerhetsforordning (GPSR).

Generelle sikkerhetsretningslinjer

e Bruk alltid passende personlig verneutstyr (PPE) nar du sveiser, inkludert:
o Vernebriller eller sveisehjelm for & beskytte gynene mot gnister og UVstraling.
o Flammebestandige hansker for & beskytte hendene mot varme og brannskader.
o Beskyttende klaer som dekker huden for & forhindre forbrenninger og skader.
Sgrq for at arbeidsomradet ditt er godt ventilert for 8 unnga innanding av skadelige damper.
Hold brennbare materialer unna sveiseomradet for a forhindre branner.
Oppbevar sveisestangen pa et kjglig, tart sted, borte fra direkte sollys og fuktighet.
Vaer oppmerksom pa de potensielle farene knyttet til sveising, inkludert:
o Brannfare fra gnister.
o Risiko for innanding av damper.
o Elektrisk stgt ved bruk av sveiseutstyr.

Spesifikke sikkerhetstiltak for bruk

¢ Fgr du begynner, inspiser sveisestangen for synlige skader eller defekter.

¢ Bruk sveisestangen kun med kompatibelt sveiseutstyr (OxyAcetylene eller TIG).

¢ Fglg produsentens instruksjoner for ditt sveiseutstyr.

* Hold en sikker avstand fra sveiseflammen og smeltet metall for & unnga forbrenninger.

e |kke bergr sveisestangen eller det sveiste omradet far de har kjglt seg helt ned.

¢ Sgrg for at du er kjent med ngdprosedyrer i tilfelle ulykker eller skader.

¢ Ha en brannslukker i neerheten, og sgrg for at den er egnet for elektriske og brennbare materialer.

Instruksjoner for installasjon og bruk

1. Forberedelse:

o Samle alle ngdvendige verktay og sikkerhetsutstyr fgr du begynner.

o Rengjer overflatene som skal sveises for a sikre et sterkt band.

o Bring delene til sveisetemperatur ved a bruke en stor flamme, og reduser deretter flammen til den
bare freser for optimal sveising.

2. Sveiseprosess:

o Bruk en No. 2 dyse for sveising, og juster etter behov for ditt spesifikke utstyr.

o Ta deg tid for @ unnga overoppheting av materialene som sveises.

o Arbeid jevnt og la sveisen kjgle seg naturlig; ikke hast prosessen.

o Etter sveising, inspiser sveisen for kvalitet og sgrg for at den er jevn og ikkeporgs.

3. Etter sveising:

o La det sveiste elementet kjgle seg helt ned fgr handtering.



o Rengjer det sveiste omradet for a fjerne eventuell rest eller oksidasjon.
o Hvis ngdvendig, fil eller maskiner sveisen for en polert finish.

Avfallsinstruksjoner

¢ Kaste eventuelle ubrukte sveisestenger og emballasjematerialer i samsvar med lokale forskrifter.
¢ |kke kast sveisestenger i vanlig husholdningsavfall.
¢ Sjekk med lokale myndigheter for spesifikke retningslinjer for avhending av farlige materialer.

Kontaktinformasjon for videre stotte

For spersmal eller bekymringer angaende bruken av 3 1/2% Nickel Steel Welding Rod, vennligst kontakt
produsenten direkte. Det er viktig a sikre at alle henvendelser rettes til de riktige kanalene for assistanse.

Ved & folge disse sikkerhetsinstruksjonene kan du sikre en trygg og effektiv sveiseopplevelse med 3 1/2% Nickel
Steel Welding Rod. Prioriter alltid sikkerhet og konsulter fagfolk nar det er ngdvendig.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Drutu
Spawalniczego 3 1/2% Niklowej Stali

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér drutu spawalniczego 3 1/2% niklowej stali od Brownells. Produkt ten zostat specjalnie
zaprojektowany, aby zapewni¢ wysokiej jakosci spawy w réznych zastosowaniach, zwtaszcza w rusznikarstwie.
Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazéwki dotyczace bezpieczehstwa, ktére zapewnia bezpieczne i
skuteczne uzycie tego drutu spawalniczego, zgodnie z unijng regulacjg o ogdinym bezpieczehstwie produktéw
(GPSR).

Ogolne Wytyczne Bezpieczenstwa

e Zawsze nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej (PPE) podczas spawania, w tym:
o Gogle ochronne lub hetm spawalniczy, aby chroni¢ oczy przed iskrami i promieniowaniem UV.
o Rekawice odporne na ogien, aby chroni¢ rece przed cieptem i oparzeniami.
o Qdziez ochronng, ktdéra zakrywa skére, aby zapobiec oparzeniom i urazom.
e Upewnic sie, ze miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby uniknaé¢ wdychania szkodliwych oparéw.
e Trzymad materiaty fatwopalne z dala od obszaru spawania, aby zapobiec pozarom.
® Przechowywac drut spawalniczy w chtodnym, suchym miejscu, z dala od bezposredniego Swiatfa
stonecznego i wilgoci.
¢ By¢ swiadomym potencjalnych zagrozen zwigzanych ze spawaniem, w tym:
o Zagrozenia pozarowe wynikajgce z iskier.
o Ryzyka wdychania oparéw.
o Porazi¢ pradem podczas uzywania sprzetu spawalniczego.

Specyficzne Srodki Ostroznosci podczas Uzycia

* Przed rozpoczeciem sprawdzi¢ drut spawalniczy pod katem widocznych uszkodzeh lub wad.

o Uzywad drutu spawalniczego tylko z kompatybilnym sprzetem spawalniczym (OxyAcetylene lub TIG).

e Postepowacd zgodnie z instrukcjami producenta dla swojego sprzetu spawalniczego.

e Utrzymywad bezpieczng odlegtos¢ od ptomienia spawalniczego i stopionego metalu, aby zapobiec
oparzeniom.

¢ Nie dotyka¢ drutu spawalniczego ani spawanej powierzchni, dopdki nie ostygna catkowicie.

e Upewnic sie, ze znasz procedury awaryjne na wypadek wypadkéw lub urazéw.

e Mie¢ w poblizu gasnice i upewnic sie, ze jest odpowiednia do materiatéw elektrycznych i tatwopalnych.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Zgromadzi¢ wszystkie niezbedne narzedzia i sprzet ochronny przed rozpoczeciem.

o Oczysci¢ powierzchnie do spawania, aby zapewni¢ mocne potaczenie.

o Podgrza¢ czesci do temperatury spawania za pomoca duzego ptomienia, a nastepnie zmniejszy¢
ptomien, az zacznie tylko sycze¢ dla optymalnego spawania.

2. Proces Spawania:

o Uzywad koncéwki nr 2 do spawania, dostosowujgc w razie potrzeby do swojego sprzetu.
Nie spieszy¢ sie, aby unikna¢ przegrzewania materiatéw spawanych.

o Pracowac stabilnie i pozwoli¢ spawowi naturalnie ostygna¢; nie przyspieszac procesu.
Po spawaniu sprawdzi¢ jakos$¢ spawu i upewnic sie, ze jest gtadki i nieporowaty.

[¢]

[¢]



3. Po Spawaniu:

o Pozwoli¢ spawanej czesci catkowicie ostygnac¢ przed obstuga.

o Oczysci¢ spawang powierzchnie, aby usungé wszelkie resztki lub utlenienie.

o W razie potrzeby, uzy¢ pilnika lub maszyny do obrébki spawu w celu uzyskania polerowanego
wykonczenia.

Instrukcje Utylizacji

o Utylizowac wszelkie nieuzywane druty spawalnicze i materiaty opakowaniowe zgodnie z lokalnymi
przepisami.

¢ Nie wyrzucad drutéw spawalniczych do zwyktych odpadéw domowych.

e Sprawdzi¢ z lokalnymi wiadzami szczegétowe wytyczne dotyczgce utylizacji materiatdw niebezpiecznych.

Informacje Kontaktowe w Sprawie Dalszego Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci dotyczacych uzycia drutu spawalniczego 3 1/2% niklowej stali,
prosimy o kontakt z producentem bezposrednio. Wazne jest, aby wszystkie zapytania kierowac do odpowiednich
kanatéw w celu uzyskania pomocy.

Przestrzegajac tych instrukcji bezpieczehstwa, mozna zapewni¢ bezpieczne i skuteczne doswiadczenie spawania
z drutem spawalniczym 3 1/2% niklowe;j stali. Zawsze priorytetuj bezpieczenstwo i konsultuj sie z
profesjonalistami w razie potrzeby.



Turvaohjeet 3 1/2% Nikkeliteras Hitsauskierteen

Kayttoon

Johdanto

Kiitos, etta valitsit Brownellsin 3 1/2% Nikkeliteras Hitsauskierteen. Tama tuote on erityisesti suunniteltu
tarjoamaan korkealaatuisia hitsauksia erilaisissa sovelluksissa, erityisesti aseveistamisessa. Tama opas sisaltaa
olennaiset turvaohjeet tuotteesi turvalliseen ja tehokkaaseen kaytt6dn EU:n yleisen tuoteturvallisuusasetuksen
(GPSR) mukaisesti.

Yleiset Turvaohjeet

e Kayta aina sopivia henkilékohtaisia suojavarusteita (PPE) hitsauksen aikana, mukaan lukien:

o Suojalasit tai hitsauskypara suojatakseen silmiasi kipindilta ja UVsateilylta.

o Palosuojakasineet suojatakseen kasiasi kuumuudelta ja palovammoilta.

o Suojavaatteet, jotka peittavat ihon, estddkseen palovammat ja vammat.
Varmista, etta tydskentelytilasi on hyvin ilmastoitu, jotta valtat haitallisten héyryjen hengittamisen.
Pida syttyvat materiaalit kaukana hitsausalueelta tulipalojen estamiseksi.
Sailyta hitsauskierre viiledssa, kuivassa paikassa, pois suorasta auringonvalosta ja kosteudesta.
Ole tietoinen hitsauksen mahdollisista vaaroista, mukaan lukien:

o Tulipalovaarat kipindista.

o Hoyryjen hengittamisen riskit.

o Sahkodsokki hitsauslaitteita kaytettaessa.

Erityiset Turvatoimet Kaytossa

Tarkista hitsauskierre ennen kayttéa nakyvien vaurioiden tai vikojen varalta.

Kayta hitsauskierre vain yhteensopivien hitsauslaitteiden (OxyAcetylene tai TIG) kanssa.
Noudata valmistajan ohjeita hitsauslaitteellesi.

Pida turvallinen etdisyys hitsausliekista ja sulasta metallista palovammojen estamiseksi.
Al3 koske hitsauskierteen tai hitsatun alueen pintaan ennen kuin ne ovat taysin jaahtyneet.
¢ Varmista, ettad tunnet hatatilanteiden toimintatavat onnettomuuksien tai vammojen varalta.
Pida lahelld palosammutin, joka on sopiva sahké ja syttyville materiaaleille.

Asennus ja Kayttoohjeet

1. Valmistelu:

o Keraa kaikki tarvittavat tydkalut ja suojavarusteet ennen aloittamista.

o Puhdista hitsattavat pinnat varmistaaksesi vahvan liitoksen.

o Kuumenna osat hitsauslampétilaan suurella liekilld ja vdahenna sitten liekkia niin, etta se vain
sihisee optimaalista hitsausta varten.

2. Hitsausprosessi:

[¢]

Kayta hitsauksessa No. 2 suutinta, séada tarpeen mukaan laitteistosi mukaan.

Ota aikasi, jotta et ylikuumenna hitsattavia materiaaleja.

Tydskentele tasaisesti ja anna hitsin jdahtya luonnollisesti; ala kiirehdi prosessia.
Hitsauksen jalkeen tarkista hitsauslaatu ja varmista, etta se on silea ja huokoseton.

[¢]
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3. Hitsauksen jalkeiset toimenpiteet:

o Anna hitsatun esineen jaahtya taysin ennen kasittelya.



o Puhdista hitsattu alue poistamalla mahdolliset jaamat tai oksidaatiot.
o Jos tarpeen, viilaa tai koneista hitsi kiillotetun pinnan saavuttamiseksi.

Havitsoohjeet

e Havitd kdyttamattomat hitsauskierteen ja pakkauksen materiaalit paikallisten saantéjen mukaan.
e Ala havita hitsauskierteen tavallisessa kotitalousjatteessa.
¢ Tarkista paikallisilta viranomaisilta erityiset havitysohjeet vaarallisille materiaaleille.

Lisatietoja ja Tuki

Mikali sinulla on kysymyksia tai huolenaiheita 3 1/2% Nikkeliterds Hitsauskierteen kaytésta, ota yhteytta
valmistajaan suoraan. On tarkeaa varmistaa, etta kaikki kyselyt ohjataan oikeisiin kanaviin saadaksesi apua.

Noudattamalla naita turvaohjeita voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan hitsauskokemuksen 3 1/2%
Nikkeliteras Hitsauskierteen kanssa. Aina turvallisuus etusijalle ja kysy ammattilaisilta tarvittaessa.



Sakerhetsinstruktioner for 3 1/2% Nickel Steel
Welding Rod

Introduktion

Tack for att du valt 3 1/2% Nickel Steel Welding Rod fran Brownells. Denna produkt ar speciellt utformad for att
ge hogkvalitativa svetsar for olika tillampningar, sarskilt inom vapensmedja. Denna guide ger viktiga
sakerhetsinstruktioner for att sakerstalla saker och effektiv anvandning av denna svetsstav, i enlighet med EU:s
allmanna produkt sakerhetsférordning (GPSR).

Allmanna sakerhetsriktlinjer

¢ Anvand alltid [amplig personlig skyddsutrustning (PPE) nar du svetsar, inklusive:
o Skyddsglasogon eller svetsmask for att skydda dégonen fran gnistor och UVstralning.
o Flamskyddshandskar for att skydda handerna fran varme och bréannskador.
o Skyddsklader som tacker huden for att férhindra brannskador och skador.
e Se till att ditt arbetsomrade &r vélventilerat fér att undvika inandning av skadliga angor.
¢ Hall brénnbara material borta fran svetsomradet for att forhindra brander.
e Forvara svetsstaven pa en sval, torr plats, bort fran direkt solljus och fukt.
¢ Var medveten om de potentiella farorna i samband med svetsning, inklusive:
o Brandrisker fran gnistor.
o Risker for inandning av angor.
o Elektriska stétar vid anvandning av svetsutrustning.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

¢ Inspektera svetsstaven for synliga skador eller defekter innan du borjar.

¢ Anvand svetsstaven endast med kompatibel svetsutrustning (OxyAcetylene eller TIG).

¢ Folj tillverkarens instruktioner for din svetsutrustning.

e Hall ett sékert avstand fran svetsldgan och det smalta metallen for att forhindra brannskador.
 ROr inte svetsstaven eller det svetsade omradet férran de har svalnat helt.

¢ Se till att du ar bekant med nédférfaranden vid olyckor eller skador.

¢ Ha en brandslackare i narheten och se till att den ar lamplig for elektriska och brannbara material.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

o Samla alla nédvandiga verktyg och skyddsutrustning innan du bérjar.

o Rengdr ytorna som ska svetsas for att sakerstalla en stark bindning.

o Varm delarna till svetsningstemperatur med en stor Idga, sank sedan lagan tills den bara fraser for
optimal svetsning.

2. Svetsprocess:

[¢]

Anvand en No. 2 spets for svetsning, justera vid behov for din specifika utrustning.

Ta din tid for att undvika att 6verhetta de material som svetsas.

Arbeta stadigt och 13t svetsen svalna naturligt; skynda inte pa processen.

Efter svetsning, inspektera svetsen for kvalitet och sakerstall att den ar jamn och ickeporoés.

[¢]
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3. Efter svetsning:

o Lat den svetsade delen svalna helt innan du hanterar den.



o Rengdr det svetsade omradet for att ta bort eventuella rester eller oxidation.
o Om nddvandigt, fila eller bearbeta svetsen for en polerad finish.

Avfallsinstruktioner

e Kassera eventuell oanvand svetsstav och forpackningsmaterial i enlighet med lokala foreskrifter.
e Kassera inte svetsstavar i vanligt hushallsavfall.
¢ Kontrollera med lokala myndigheter for specifika avfallsriktlinjer fér farliga material.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For fragor eller funderingar angdende anvandningen av 3 1/2% Nickel Steel Welding Rod, vanligen kontakta
tillverkaren direkt. Det &r viktigt att se till att alla forfragningar riktas till ratt kanaler for hjalp.

Genom att folja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en saker och effektiv svetsupplevelse med 3
1/2% Nickel Steel Welding Rod. Prioritera alltid sdkerheten och konsultera professionella nar det behdévs.



Bezpecnostni pokyny pro 3 1/2% NICKEL STEEL
WELDING ROD

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali 3 1/2% NICKEL STEEL WELDING ROD od spolec¢nosti Brownells. Tento produkt je
navrzen tak, aby poskytoval vysoce kvalitni svary pro rlizné aplikace, zejména v oblasti zbrojirstvi. Tento
privodce poskytuje zékladni bezpecnostni pokyny, které zajisti bezpecné a efektivni pouziti této svarovaci tyce
v souladu s evropskym narizenim o obecné bezpecnosti vyrobk( (GPSR).

Obecné bezpecnostni pokyny

¢ Vzdy noste vhodné osobni ochranné vybaveni (PPE) pfi svarovani, véetné:

o Ochrannych bryli nebo svarovaci helmy na ochranu oci pred jiskrami a UV zarenim.

o Ohnivzdornych rukavic na ochranu rukou pfed teplem a popaleninami.

o Ochranného obleceni, které zakryva vasi pokozku, aby se predeslo popalenindm a zranénim.
Zajistéte, aby vase pracovni prostredi bylo dobre vétrané, aby se predeslo vdechovani skodlivych vypard.
Drzte horlavé materialy daleko od svarovaci oblasti, aby se predeslo pozarlim.

Svarovaci ty¢ skladujte na chladném a suchém misté, mimo piimé slunec¢ni svétlo a vihkost.
Budte si védomi potencialnich rizik spojenych se svarovanim, véetné:

o PoZzarnich rizik z jisker.

o Rizik inhalace vypard.

o Elektrického Soku pfi pouzivani svarovaciho zafizeni.

Specifické bezpecnostni opatreni pri pouziti

e Pred zahajenim svarovani zkontrolujte svarovaci ty¢ na viditelné poskozeni nebo vady.

¢ Pouzivejte svarovaci ty¢ pouze s kompatibilnim svarovacim vybavenim (OxyAcetylene nebo TIG).

¢ Dodrzujte pokyny vyrobce pro vase svarovaci zafizeni.

e Udrzujte bezpecnou vzdalenost od svarovaciho plamene a roztaveného kovu, aby se predeslo
popaleninam.

* Nedotykejte se svarovaci tyCe ani svafované oblasti, dokud zcela nevychladnou.

o Ujistéte se, Ze znate nouzové postupy pro pfipad nehod nebo zranéni.

o Méjte pobliz hasici pfistroj a zajistéte, aby byl vhodny pro elektrické a hoflavé materidly.

Pokyny pro instalaci a pouziti

1. Priprava:

o Shromazdéte vsechny potiebné nastroje a ochranné vybaveni pfed zahajenim.

o Vycistéte povrchy, které budou svarovany, aby se zajistila silnd vazba.

o Pfivedte ¢asti na svarovaci teplotu pomoci velkého plamene, poté plamen zmensete, dokud
neuslysite syceni.

2. Svarovaci proces:

o Pouzijte trysku ¢. 2 pro svarovani, prizplsobte ji podle potreby pro vase specifické zarizeni.
Vénujte ¢as, abyste se vyhnuli prehrati svarovanych materiald.

o Pracujte stabilné a nechte svar pfirozené vychladnout; nespécheijte.

Po svarovani zkontrolujte svar na kvalitu a ujistéte se, ze je hladky a neporézni.

o
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3. Po svarovani:



o Nechte svafeny pfedmét zcela vychladnout, nez s nim manipulujete.
o Vycistéte svarovanou oblast, abyste odstranili zbytky nebo oxidaci.
o Pokud je to nutné, obruste nebo obrabéjte svar pro lestény povrch.

Pokyny pro likvidaci

o Zlikvidujte jakoukoli nevyuzitou svarovaci ty¢ a obalové materidly v souladu s mistnimi predpisy.
¢ Nevyhazujte svafovaci ty¢e do bézného domaciho odpadu.
¢ Zkontrolujte u mistnich Gradd konkrétni pokyny pro likvidaci nebezpe¢nych materiald.

Kontaktni informace pro dalsSi podporu

Pro jakékoli dotazy nebo obavy tykajici se pouziti 3 1/2% NICKEL STEEL WELDING ROD kontaktujte vyrobce
primo. Je dllezité zajistit, aby vsechny dotazy byly smérovany na pfislusné kanaly pro pomoc.

Dodrzovanim téchto bezpecénostnich pokynl zajistite bezpe¢né a efektivni svarovani s 3 1/2% NICKEL STEEL
WELDING ROD. Vzdy davejte prednost bezpecnosti a v pripadé potreby se poradte s odborniky.
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