FOUNDRY (64.5% LEAD, 23% ANTIMONY 12.5% TIN) BULLET
CASTING ALLOY - BROWNELLS FOUNDRY BULLET CASTING ALLOY
5LB INGOT

Brownells Foundry Bullet Casting Alloy. Ingots weight roughly 5 pounds. This
alloy consists of 64.5% Lead, 23% Antimony, and 12.5% Tin. Made form virgin
metals, not from scrap, ensuring you are adding clean alloy. Sold by the
ingot, weights are approximate.

Attributes

e Name: BROWNELLS FOUNDRY BULLET CASTING ALLOY 5LB INGOT
e Manufacturer: BROWNELLS

Product no.: 080001328

Mfr. No.:

Delivery weight: 2.336kg

UPC: 050806011540

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur die Brownells Foundry
Bullet Casting Alloy

Einfuhrung

Danke, dass du dich fur die Brownells Foundry Bullet Casting Alloy entschieden hast. Diese Anleitung bietet
wichtige Sicherheitsanweisungen und Richtlinien, um die sichere Verwendung dieses Produkts zu gewahrleisten.
Die Legierung besteht aus 64,5 % Blei, 23 % Antimon und 12,5 % Zinn und ist fir Anwendungen im Bereich des
Geschossguss gedacht. Bitte lies diese Anleitung sorgfaltig, bevor du das Produkt verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

¢ Handle die Legierung immer mit Sorgfalt, um eine Exposition gegenlber gefahrlichen Materialien zu
vermeiden.

Sorge fur eine angemessene Bellftung im Arbeitsbereich, um das Einatmen von Dampfen zu minimieren.
Halte das Produkt auBerhalb der Reichweite von Kindern und Haustieren.

Trage geeignete personliche Schutzausristung (PSA), einschlieBlich Handschuhe, Schutzbrille und Maske.
Iss, trink oder rauche nicht, wahrend du die Legierung handhabst, um eine Einnahme schadlicher
Substanzen zu verhindern.

Uberpriife regelmaRig Rickruf oder Sicherheitsupdates (iber die EU Safety GatePlattform.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen fir die Verwendung

BleiExposition: Blei kann schadlich sein, wenn es eingenommen oder eingeatmet wird. Vermeide
direkten Hautkontakt und sorge daflr, dass Staub sofort beseitigt wird.

Antimon: Obwohl weniger giftig als Blei, kann Antimon dennoch Gesundheitsrisiken darstellen. Vermeide
langere Exposition und achte auf eine ordnungsgemaRe Hygiene.

Zinn: Im Allgemeinen sicher, aber GbermaRige Exposition kann Hautreizungen verursachen. Gehe
vorsichtig damit um.

Vulnerable Gruppen: Besondere VorsichtsmaBnahmen sollten getroffen werden, um das Produkt von
Kindern und schwangeren Frauen fernzuhalten.

Anweisungen zur Installation und Verwendung

Vorbereitung:

o Stelle sicher, dass dein Arbeitsbereich sauber und frei von Unordnung ist.
o Versammle alle notwendigen Werkzeuge und PSA, bevor du beginnst.

Schmelzprozess:

[¢]

Verwende einen geeigneten Schmelztopf, der fir Bleilegierungen ausgelegt ist.

Erhitze den Schmelztopf auf die geeignete Temperatur fiir die Legierung (ungefahr 700°F bis
750°F).

Flge das Ingot langsam in den Topf hinzu und lasse es vollstandig schmelzen.

Rihre die Legierung vorsichtig um, um eine ordnungsgemaRe Mischung sicherzustellen.

[¢]

[¢]

[¢]

¢ Giellen:

o Sobald die Legierung vollstandig geschmolzen ist, gieBe sie vorsichtig in die gewlinschten Formen.
o Lasse die Formen vollstandig abkihlen, bevor du die gegossenen Geschosse entfernst.

Nach der Verwendung:



o Reinige alle Werkzeuge und Gerate sofort nach der Verwendung, um eine Kontamination zu
verhindern.

o Bewahre Uberschussige Legierung an einem klhlen, trockenen Ort auf, fern von Kindern und
Haustieren.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge alle Abfallmaterialien, einschlieBlich Uberschiissiger Legierung und Reinigungsmaterialien,
gemaR den lokalen Vorschriften fir gefahrliche Abfalle.

¢ Werfe das Produkt nicht im normalen Mill weg. Kontaktiere deine lokale Abfallbehérde fir die
ordnungsgemalen Entsorgungsmethoden.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstutzung

Fir Fragen oder Bedenken bezliglich der Sicherheit und Verwendung der Brownells Foundry Bullet Casting Alloy
konsultiere bitte den Kundenservice oder den Sicherheitskontakt des Herstellers, die auf der Produktverpackung
oder der Website des Herstellers zu finden sind.

Wichtiger Hinweis

Diese Anleitung wurde entwickelt, um den Anforderungen der EUVerordnung uber die allgemeine
Produktsicherheit (GPSR) zu entsprechen. Es ist wichtig, alle Sicherheitsanweisungen zu befolgen, um deine
Sicherheit und die Sicherheit anderer bei der Verwendung dieses Produkts zu gewahrleisten. Melde unsichere
Produkte oder Unfalle den zustédndigen Behdrden.



Safety Instruction Guide for Brownells Foundry
Bullet Casting Alloy

Introduction

Thank you for choosing Brownells Foundry Bullet Casting Alloy. This guide provides essential safety instructions
and guidelines to ensure the safe use of this product. The alloy consists of 64.5% Lead, 23% Antimony, and
12.5% Tin, and is designed for bullet casting applications. Please read this guide carefully before use.

General Safety Guidelines

¢ Always handle the alloy with care to avoid exposure to hazardous materials.

Ensure proper ventilation in the workspace to minimize inhalation of fumes.

Keep the product out of reach of children and pets.

Wear appropriate personal protective equipment (PPE), including gloves, safety goggles, and a mask.
Do not eat, drink, or smoke while handling the alloy to prevent ingestion of harmful substances.
Regularly check for recalls or safety updates through the EU Safety Gate platform.

Specific Safety Precautions for Use

Lead Exposure: Lead can be harmful if ingested or inhaled. Avoid direct contact with skin and ensure
that any dust is cleaned up promptly.

Antimony: While less toxic than lead, antimony can still pose health risks. Avoid prolonged exposure and
ensure proper hygiene.

Tin: Generally safe, but excessive exposure can cause skin irritation. Handle with care.

Vulnerable Groups: Special precautions should be taken to keep the product away from children and
pregnant women.

Instructions for Installation and Usage

Preparation:

o Ensure your workspace is clean and free from clutter.
o Gather all necessary tools and PPE before starting.

Melting Process:

o Use a suitable melting pot designed for lead alloys.

o Heat the melting pot to the appropriate temperature for the alloy (approximately 700°F 750°F).
o Slowly add the ingot into the pot, allowing it to melt completely.

o Stir the alloy gently to ensure proper mixing.

Casting:

o Once the alloy is fully melted, pour it into the desired molds carefully.
o Allow the molds to cool completely before removing the cast bullets.

PostUse:

o Clean all tools and equipment immediately after use to prevent contamination.
o Store any leftover alloy in a cool, dry place, away from children and pets.



Disposal Instructions

¢ Dispose of any waste materials, including leftover alloy and cleaning materials, according to local
regulations regarding hazardous waste.

¢ Do not throw the product in regular trash. Contact your local waste management authority for proper
disposal methods.

Contact Information for Further Support

For any questions or concerns regarding the safety and usage of Brownells Foundry Bullet Casting Alloy, please
refer to the manufacturer's customer service or safety contact point, which can be found on the product
packaging or the manufacturer's website.

Important Note

This guide is designed to comply with the EU General Product Safety Regulation (GPSR). It is essential to follow
all safety instructions to ensure your safety and the safety of others when using this product. Report any unsafe
products or accidents to the appropriate authorities.



Guia de Instrucciones de Seguridad para la
Aleacidon de Fundicion de Balas Brownells
Foundry

Introduccion

Gracias por elegir la Aleacién de Fundicién de Balas Brownells Foundry. Esta guia proporciona instrucciones y

pautas de seguridad esenciales para garantizar el uso seguro de este producto. La aleacidn consiste en 64.5%
de plomo, 23% de antimonio y 12.5% de estafo, y esta disefiada para aplicaciones de fundicién de balas. Por

favor, lee esta guia cuidadosamente antes de usar.

Directrices Generales de Seguridad

e Siempre maneja la aleacién con cuidado para evitar la exposicién a materiales peligrosos.

e AsegUrate de que el espacio de trabajo esté bien ventilado para minimizar la inhalacién de vapores.

e Mantén el producto fuera del alcance de nifios y mascotas.

e Usa el equipo de proteccidén personal (EPP) adecuado, incluyendo guantes, gafas de seguridad y una
mascara.

¢ No comas, bebas ni fumes mientras manejes la aleacién para prevenir la ingestién de sustancias dafinas.

» Revisa regularmente si hay actualizaciones o retiradas de seguridad a través de la plataforma de
Seguridad de la UE.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

¢ Exposicion al Plomo: El plomo puede ser dafiino si se ingiere o inhala. Evita el contacto directo con la
piel y asegurate de limpiar cualquier polvo de inmediato.

¢ Antimonio: Aungue es menos téxico que el plomo, el antimonio aln puede presentar riesgos para la
salud. Evita la exposicién prolongada y asegurate de mantener una buena higiene.

o Estano: Generalmente es seguro, pero la exposicién excesiva puede causar irritacién en la piel.
Manipulalo con cuidado.

¢ Grupos Vulnerables: Se deben tomar precauciones especiales para mantener el producto alejado de
nifos y mujeres embarazadas.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

¢ Preparacion:

o AsegUrate de que tu espacio de trabajo esté limpio y libre de desorden.
o Relne todas las herramientas necesarias y el EPP antes de comenzar.

¢ Proceso de Fusion:

o Usa una olla de fusién adecuada para aleaciones de plomo.

o Calienta la olla de fusién a la temperatura apropiada para la aleacién (aproximadamente 700°F
750°F).

o Agrega lentamente el lingote en la olla, permitiendo que se derrita completamente.

o Revuelve la aleacién suavemente para asegurar una mezcla adecuada.

e Fundicion:

o Una vez que la aleacién esté completamente derretida, vierte cuidadosamente en los moldes
deseados.



o Deja que los moldes se enfrien completamente antes de retirar las balas fundidas.
¢ Postuso:

o Limpia todas las herramientas y equipos inmediatamente después de usarlos para evitar la
contaminacion.

o Almacena cualquier aleacién sobrante en un lugar fresco y seco, fuera del alcance de nifios y
mascotas.

Instrucciones de Eliminacion

e Desecha cualquier material de desecho, incluyendo aleacién sobrante y materiales de limpieza, de
acuerdo con las regulaciones locales sobre residuos peligrosos.

* No tires el producto en la basura normal. Contacta a tu autoridad local de gestién de residuos para
métodos de eliminacién adecuados.

Informacion de Contacto para Mas Soporte

Para cualquier pregunta o inquietud sobre la seguridad y el uso de la Aleacién de Fundicién de Balas Brownells
Foundry, consulta el servicio al cliente del fabricante o el punto de contacto de seguridad, que se puede
encontrar en el empaque del producto o en el sitio web del fabricante.

Nota Importante

Esta guia esta disefiada para cumplir con la Regulacién General de Seguridad de Productos de la UE (GPSR). Es
esencial sequir todas las instrucciones de seguridad para garantizar tu seguridad y la de los demas al usar este
producto. Informa sobre cualquier producto inseguro o accidentes a las autoridades correspondientes.



Guide de Sécurité pour I'Alliage de Coulée de
Balles Brownells Foundry

Introduction

Merci d'avoir choisi I'alliage de coulée de balles Brownells Foundry. Ce guide fournit des instructions de sécurité
essentielles et des directives pour garantir une utilisation sire de ce produit. L'alliage se compose de 64,5 % de
plomb, 23 % d'antimoine et 12,5 % d'étain, et est congu pour des applications de coulée de balles. Veuillez lire
ce guide attentivement avant utilisation.

Directives de Sécurité Générales

¢ Manipule toujours I'alliage avec précaution pour éviter I'exposition a des matériaux dangereux.

¢ Assuretoi d'avoir une ventilation adéquate dans I'espace de travail pour minimiser I'inhalation de fumées.

e Garde le produit hors de portée des enfants et des animaux domestiques.

¢ Porte des équipements de protection individuelle (EPI) appropriés, y compris des gants, des lunettes de
sécurité et un masque.

¢ Ne mange pas, ne bois pas et ne fume pas pendant la manipulation de I'alliage pour éviter l'ingestion de
substances nocives.

o Vérifie régulierement les rappels ou les mises a jour de sécurité via la plateforme EU Safety Gate.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

 Exposition au Plomb : Le plomb peut étre nocif s'il est ingéré ou inhalé. Evite le contact direct avec la
peau et assuretoi que toute poussiere est nettoyée rapidement.

¢ Antimoine : Bien que moins toxique que le plomb, I'antimoine peut encore poser des risques pour la
santé. Evite I'exposition prolongée et assure une bonne hygiéne.

« Etain : Généralement sirr, mais une exposition excessive peut causer des irritations cutanées. Manipule
avec soin.

¢ Groupes Vulnérables : Des précautions particulieres doivent étre prises pour tenir le produit a I'écart
des enfants et des femmes enceintes.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation

Préparation :

o Assuretoi que ton espace de travail est propre et dégagé.
o Rassemble tous les outils nécessaires et |'EPI avant de commencer.

¢ Processus de Fusion :

o Utilise un pot de fusion adapté concu pour les alliages de plomb.

o Chauffe le pot de fusion a la température appropriée pour I'alliage (environ 700°F a 750°F).
o Ajoute lentement le lingot dans le pot, en permettant a celuici de fondre complétement.

o Remue l'alliage doucement pour assurer un mélange homogéne.

Coulée :

o Une fois que l'alliage est entiérement fondu, versele soigneusement dans les moules désirés.
o Laisse les moules refroidir complétement avant de retirer les balles coulées.

PostUtilisation :



o Nettoie tous les outils et équipements immédiatement apres utilisation pour éviter la

contamination.
o Stocke tout alliage restant dans un endroit frais et sec, hors de portée des enfants et des animaux

domestiques.

Instructions de Mise au Rebut

¢ Dispose de tout matériel résiduel, y compris I'alliage restant et les matériaux de nettoyage,
conformément aux réglementations locales concernant les déchets dangereux.

¢ Ne jette pas le produit dans les ordures ordinaires. Contacte ton autorité locale de gestion des déchets
pour connaitre les méthodes de mise au rebut appropriées.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour toute question ou préoccupation concernant la sécurité et I'utilisation de I'alliage de coulée de balles
Brownells Foundry, consulte le service client du fabricant ou le point de contact pour la sécurité, qui se trouve
sur I'emballage du produit ou sur le site web du fabricant.

Remarque Importante

Ce guide est concu pour se conformer au Reglement Général sur la Sécurité des Produits (GPSR) de I'UE. Il est
essentiel de suivre toutes les instructions de sécurité pour garantir ta sécurité et celle des autres lors de
I'utilisation de ce produit. Signale tout produit dangereux ou accident aux autorités compétentes.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per la Lega di
Colata di Proiettili Brownells Foundry

Introduzione

Grazie per aver scelto la Lega di Colata di Proiettili Brownells Foundry. Questa guida fornisce istruzioni e linee
guida essenziali per garantire un uso sicuro di questo prodotto. La lega € composta dal 64,5% di piombo, 23% di

antimonio e 12,5% di stagno, ed e progettata per applicazioni di colata di proiettili. Si prega di leggere
attentamente questa guida prima dell'uso.

Linee Guida Generali di Sicurezza

e Maneggiare sempre la lega con cura per evitare I'esposizione a materiali pericolosi.

¢ Assicurarsi che ci sia una ventilazione adeguata nel luogo di lavoro per ridurre al minimo l'inalazione di

fumi.
¢ Tenere il prodotto fuori dalla portata di bambini e animali domestici.

¢ Indossare adeguati dispositivi di protezione individuale (DPI), tra cui guanti, occhiali di sicurezza e una

maschera.

¢ Non mangiare, bere o fumare mentre si maneggia la lega per prevenire l'ingestione di sostanze nocive.
¢ Controllare regolarmente gli aggiornamenti su richiami o avvisi di sicurezza attraverso la piattaforma EU

Safety Gate.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

* Esposizione al Piombo: |l piombo puo6 essere dannoso se ingerito o inalato. Evitare il contatto diretto

con la pelle e assicurarsi che qualsiasi polvere venga pulita prontamente.

¢ Antimonio: Sebbene meno tossico del piombo, I'antimonio pud comunque presentare rischi per la salute.

Evitare I'esposizione prolungata e garantire una corretta igiene.

e Stagno: Generalmente sicuro, ma I'esposizione eccessiva puo causare irritazione della pelle. Maneggiare

con cura.
¢ Gruppi Vulnerabili: Devono essere adottate precauzioni speciali per tenere il prodotto lontano da
bambini e donne in gravidanza.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

¢ Preparazione:

o Assicurarsi che il luogo di lavoro sia pulito e privo di ingombri.
o Raccogliere tutti gli strumenti e i DPI necessari prima di iniziare.

Processo di Fusione:

o Utilizzare un pentolone di fusione adatto per leghe di piombo.

o Riscaldare il pentolone alla temperatura appropriata per la lega (circa 700°F 750°F).

o Aggiungere lentamente I'ingotto nel pentolone, permettendo che si sciolga completamente.
o Mescolare delicatamente la lega per garantire una corretta miscelazione.

Colata:

o Una volta che la lega & completamente fusa, versarla negli stampi desiderati con attenzione.
o Lasciare raffreddare completamente gli stampi prima di rimuovere i proiettili colati.

PostUtilizzo:



o Pulire tutti gli strumenti e le attrezzature immediatamente dopo |'uso per prevenire
contaminazioni.

o Conservare eventuali leghe avanzate in un luogo fresco e asciutto, lontano da bambini e animali
domestici.

Istruzioni per lo Smaltimento

¢ Smaltire eventuali materiali di scarto, inclusi lega avanzata e materiali di pulizia, secondo le normative
locali riguardanti i rifiuti pericolosi.

¢ Non gettare il prodotto nella spazzatura regolare. Contattare I'autorita locale per la gestione dei rifiuti per
i metodi di smaltimento appropriati.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per qualsiasi domanda o preoccupazione riguardante la sicurezza e I'uso della Lega di Colata di Proiettili
Brownells Foundry, si prega di fare riferimento al servizio clienti del produttore o al punto di contatto per la
sicurezza, che puo essere trovato sull'imballaggio del prodotto o sul sito web del produttore.

Nota Importante

Questa guida & progettata per conformarsi al Regolamento Generale sulla Sicurezza dei Prodotti dell'UE (GPSR).
E essenziale sequire tutte le istruzioni di sicurezza per garantire la propria sicurezza e quella degli altri durante
I'uso di questo prodotto. Segnalare eventuali prodotti non sicuri o incidenti alle autorita competenti.



Sikkerhetsinstruksjonsguide for Brownells
Foundry Bullet Casting Alloy

Introduksjon

Takk for at du valgte Brownells Foundry Bullet Casting Alloy. Denne guiden gir viktige sikkerhetsinstruksjoner og
retningslinjer for & sikre trygg bruk av dette produktet. Legeringen bestar av 64,5% bly, 23% antimon og 12,5%
tinn, og er designet for bullet castingapplikasjoner. Vennligst les denne guiden ngye fgr bruk.

Generelle sikkerhetsretningslinjer

» Handter alltid legeringen med forsiktighet for & unnga eksponering for farlige materialer.

Sgrg for god ventilasjon i arbeidsomradet for & minimere innanding av damp.

Hold produktet utenfor rekkevidde for barn og kjeeledyr.

Bruk passende personlig verneutstyr (PPE), inkludert hansker, vernebriller og maske.

Ikke spis, drikk eller reyk mens du handterer legeringen for & forhindre inntak av skadelige stoffer.

Sjekk regelmessig for tilbakekallinger eller sikkerhetsoppdateringer gjennom EU Safety Gateplattformen.

Spesifikke sikkerhetstiltak for bruk

Blyeksponering: Bly kan vaere skadelig hvis det inntas eller inhaleres. Unnga direkte kontakt med
huden og sgrg for at stagv blir ryddet opp umiddelbart.

Antimon: Selv om det er mindre giftig enn bly, kan antimon fortsatt utgjgre helsefarer. Unnga langvarig
eksponering og sgrg for god hygiene.

Tinn: Generelt trygt, men overdreven eksponering kan forarsake hudirritasjon. Handter med forsiktighet.
Sarbare grupper: Spesielle forholdsregler bgr tas for & holde produktet unna barn og gravide kvinner.

Instruksjoner for installasjon og bruk

Forberedelse:

o Sgrg for at arbeidsomradet ditt er rent og fritt for rot.
o Samle alle ngdvendige verktay og PPE fgr du begynner.

Smelteprosess:

o Bruk en egnet smeltetopp designet for blylegeringer.

o Varm opp smeltetoppen til riktig temperatur for legeringen (omtrent 700°F 750°F).
Tilsett sakte ingoten i toppen, og la den smelte helt.

Rar forsiktig i legeringen for & sikre riktig blanding.

[¢]

[¢]

Steping:

o Nar legeringen er helt smeltet, hell den forsiktig i gnskede former.
o La formene avkjgles helt fer du fjerner de stepte prosjektilene.

Etter bruk:

o Rengjer alle verktgy og utstyr umiddelbart etter bruk for a forhindre kontaminering.
o Oppbevar eventuelle rester av legeringen pa et kjalig, tert sted, bort fra barn og kjaeledyr.



Avfallsinstruksjoner

¢ Kast eventuelle avfallsprodukter, inkludert rester av legeringen og rengjgringsmaterialer, i henhold til
lokale forskrifter angaende farlig avfall.

o |kke kast produktet i vanlig sgppel. Kontakt din lokale avfallshandteringsmyndighet for riktige
avfallsmetoder.

Kontaktinformasjon for videre stotte

For eventuelle spgrsmal eller bekymringer angaende sikkerhet og bruk av Brownells Foundry Bullet Casting
Alloy, vennligst se produsentens kundeservice eller sikkerhetskontaktpunkt, som kan finnes pa
produktemballasjen eller produsentens nettsted.

Viktig merknad

Denne guiden er utformet for & overholde EU General Product Safety Regulation (GPSR). Det er viktig a falge
alle sikkerhetsinstruksjoner for a sikre din egen og andres sikkerhet nar du bruker dette produktet. Rapportér
eventuelle usikre produkter eller ulykker til de relevante myndighetene.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Stopu
Odlewniczego Brownells Foundry

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér stopu odlewniczego Brownells Foundry. Niniejsza instrukcja zawiera istotne informacje
dotyczace bezpieczehnstwa oraz wytyczne, ktére zapewniag bezpieczne uzytkowanie tego produktu. Stop sktada
sie w 64,5% z otowiu, 23% z antymonu i 12,5% z cyny, i jest przeznaczony do zastosowah w odlewaniu kul.
Prosimy o doktadne zapoznanie sie z ta instrukcjg przed uzyciem.

Ogodlne Wytyczne Bezpieczenstwa

e Zawsze obchodz sie ze stopem ostroznie, aby uniknaé narazenia na materiaty niebezpieczne.

e Zapewnij odpowiedniag wentylacje w miejscu pracy, aby zminimalizowa¢ wdychanie opardw.

Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat domowych.

No$ odpowiednie Srodki ochrony osobistej (PPE), w tym rekawice, gogle ochronne i maske.

Nie jedz, nie pij ani nie pal podczas obstugi stopu, aby zapobiec spozyciu szkodliwych substancji.
Regularnie sprawdzaj aktualizacje dotyczace wycofan lub bezpieczehstwa na platformie EU Safety Gate.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

¢ Ekspozycja na otow: Ot6w moze by¢ szkodliwy, jesli zostanie spozyty lub wdychany. Unikaj
bezposredniego kontaktu ze skérg i upewnij sie, ze wszelkie zanieczyszczenia sg natychmiast usuwane.

¢ Antymon: Cho¢ mniej toksyczny niz otéw, antymon moze réwniez stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.
Unikaj dtugotrwatej ekspozycji i zapewnij odpowiednig higiene.

e Cyna: Zazwyczaj bezpieczna, ale nadmierna ekspozycja moze powodowad podraznienia skéry. Obchodz
sie z nig ostroznie.

e Grupy Wrazliwe: Nalezy podja¢ szczegdlne Srodki ostroznosci, aby trzymac produkt z dala od dzieci i
kobiet w cigzy.

Instrukcje Montazu i Uzytkowania

Przygotowanie:

o Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i wolne od niepotrzebnych przedmiotow.
o Zgromadz wszystkie niezbedne narzedzia i PPE przed rozpoczeciem.

¢ Proces topnienia:

o Uzyj odpowiedniego garnka do topnienia, zaprojektowanego dla stopéw otowianych.
Podgrzej garnek do odpowiedniej temperatury dla stopu (okoto 700°F 750°F).
Powoli dodawaj sztabke do garnka, pozwalajac jej catkowicie sie stopic.

Delikatnie mieszaj stop, aby zapewni¢ wtasciwe potgczenie.

o

[¢]

[¢]

Odlewanie:

o Gdy stop jest catkowicie stopiony, ostroznie wlej go do pozadanych form.
o Pozwél formom catkowicie ostygna¢ przed wyjeciem odlewoéw kul.

¢ Po uzyciu:

o Natychmiast po uzyciu wyczy$¢ wszystkie narzedzia i sprzet, aby zapobiec zanieczyszczeniu.
o Przechowuj pozostaty stop w chtodnym, suchym miejscu, z dala od dzieci i zwierzgt domowych.



Instrukcje Utylizacji

o Utylizuj wszelkie odpady, w tym pozostatosci stopu i materiaty do czyszczenia, zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczacymi odpaddédw niebezpiecznych.

¢ Nie wyrzucaj produktu do zwyktych smieci. Skontaktuj sie z lokalnym organem zarzadzajacym odpadami
w celu uzyskania wtasciwych metod utylizacji.

Informacje Kontaktowe w Celach Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci dotyczacych bezpieczenstwa i uzytkowania stopu
odlewniczego Brownells Foundry, prosze zwrdci¢ sie do dziatu obstugi klienta producenta lub punktu
kontaktowego ds. bezpieczenstwa, ktéry mozna znaleZ¢ na opakowaniu produktu lub na stronie internetowe;
producenta.

Wazna Uwagi

Niniejsza instrukcja zostata zaprojektowana w celu przestrzegania ogdinych przepiséw bezpieczenstwa
produktéw UE (GPSR). Kluczowe jest przestrzeganie wszystkich instrukcji bezpieczenstwa, aby zapewnié
bezpieczenstwo sobie i innym podczas korzystania z tego produktu. Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne produkty
lub wypadki odpowiednim wtadzom.



Turvallisuusohjeet Brownells Foundry Bullet
Casting Alloy tuotteelle

Johdanto

Kiitos, etta valitsit Brownells Foundry Bullet Casting Alloy seoksen. Tama opas tarjoaa olennaiset
turvallisuusohjeet ja ohjeet varmistaaksesi taman tuotteen turvallisen kayton. Seos koostuu 64,5 % lyijysta, 23
% antimoniasta ja 12,5 % tinasta, ja se on suunniteltu luotien valamiseen. Lue tdma opas huolellisesti ennen
kayttoa.

Yleiset turvallisuusohjeet

o Kasittele seosta aina varovasti, jotta valtat altistumisen vaarallisille materiaaleille.

¢ Varmista, etta tydskentelytilassa on riittava ilmanvaihto, jotta vahennat hdyryjen hengittamista.

Pida tuote lasten ja lemmikkien ulottumattomissa.

Kaytad asianmukaisia henkildkohtaisia suojavarusteita (PPE), kuten kasineita, suojalaseja ja maskia.

Al3 sy®, juo tai tupakoi seoksen kasittelyn aikana, jotta valtat haitallisten aineiden nielemisen.

Tarkista saanndllisesti mahdolliset tuotteen takaisinvetotiedot tai turvallisuuspaivitykset EU:n Safety Gate
alustalta.

Erityiset turvallisuusohjeet kaytolle

¢ Lyijyaltistus: Lyijy voi olla haitallista, jos sitd nielaisiin tai hengitetdan. Valta suoraa kosketusta ihoon ja
varmista, ettd mahdolliset p6lyt puhdistetaan heti.

¢ Antimoni: Vaikka vahemman myrkyllinen kuin lyijy, antimoni voi silti aiheuttaa terveysriskeja. Valta
pitkaaikaista altistumista ja varmista hyva hygienian.

¢ Tina: Yleisesti ottaen turvallinen, mutta liiallinen altistus voi aiheuttaa ihoarsytysta. Kasittele varovasti.

¢ Haavoittuvat ryhmat: Erityisia varotoimia on noudatettava, jotta tuote pysyy lasten ja raskaana olevien
naisten ulottumattomissa.

Asennus ja kayttoohjeet

Valmistelu:

o Varmista, etta tydskentelytilasi on puhdas ja jarjestetty.
o Keraa kaikki tarvittavat tydkalut ja PPE ennen aloittamista.

Sulatusprosessi:

o Kayta sopivaa sulatuspataa, joka on suunniteltu lyijyseoksille.

o Kuumenna sulatuspata seoksen oikeaan lampdtilaan (noin 700°F 750°F).
o Lisaa ingotti hitaasti pataan, jolloin se sulaa kokonaan.

o Sekoita seosta varovasti varmistaaksesi, ettd se on hyvin sekoittunut.

Valaminen:

o Kun seos on taysin sulanut, kaada se haluttuihin muotteihin varovasti.
o Anna muottien jaahtya kokonaan ennen valettujen luotien poistamista.

Kaytén jalkeen:

o Puhdista kaikki ty6kalut ja laitteet heti kayton jalkeen saastumisen estamiseksi.
o Sailyta mahdolliset jaljelle jaaneet seokset viileassa ja kuivassa paikassa, lasten ja lemmikkien



ulottumattomissa.

Havittamisohjeet

o Havita kaikki jateaineet, mukaan lukien jaljelle jdanyt seos ja puhdistusmateriaalit, paikallisten
vaarallisten jatteiden saantdjen mukaisesti.

e Ala heitd tuotetta tavalliseen roskikseen. Ota yhteytta paikalliseen jatehuoltoviranomaiseen oikeiden
havittamismenetelmien osalta.

Lisatietoja tukea varten

Mikali sinulla on kysymyksia tai huolenaiheita Brownells Foundry Bullet Casting Alloy seoksen turvallisuudesta ja
kaytosta, viittaa valmistajan asiakaspalveluun tai turvallisuuskontaktiin, joka I0ytyy tuotepakkauksesta tai
valmistajan verkkosivuilta.

Tarkea huomautus

Tama opas on suunniteltu noudattamaan EU:n yleista tuoteturvallisuusasetusta (GPSR). On tarkeaa noudattaa
kaikkia turvallisuusohjeita varmistaaksesi oman ja muiden turvallisuuden taman tuotteen kayton aikana. IImoita
kaikista vaarallisista tuotteista tai onnettomuuksista asianomaisille viranomaisille.



Sakerhetsinstruktionsguide for Brownells
Foundry Bullet Casting Alloy

Introduktion

Tack for att du valt Brownells Foundry Bullet Casting Alloy. Denna guide ger viktiga sakerhetsinstruktioner och
riktlinjer for att sakerstalla saker anvandning av denna produkt. Legeringen bestar av 64,5% bly, 23% antimon
och 12,5% tenn och ar avsedd for bullet castingapplikationer. Var vanlig 1&s denna guide noggrant innan
anvandning.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

¢ Hantera alltid legeringen med omsorg for att undvika exponering for farliga material.

Sakerstall god ventilation i arbetsomradet for att minimera inandning av angor.

Hall produkten utom rackhall fér barn och husdjur.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive handskar, skyddsglaségon och mask.

At, drick eller rok inte medan du hanterar legeringen fér att férhindra intag av skadliga &mnen.
Kontrollera regelbundet efter aterkallelser eller sakerhetsuppdateringar via EU:s Safety Gateplattform.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

¢ Blyexponering: Bly kan vara skadligt om det intas eller inandas. Undvik direkt kontakt med huden och
se till att eventuellt damm stadas upp omedelbart.

Antimon: Aven om antimon &r mindre giftigt &n bly, kan det fortfarande utgéra halsorisker. Undvik
langvarig exponering och sakerstall god hygien.

Tenn: Generellt sakert, men dverdriven exponering kan orsaka hudirritation. Hantera med forsiktighet.
Sarbara grupper: Sarskilda forsiktighetsatgarder bor vidtas for att halla produkten borta fran barn och
gravida kvinnor.

Instruktioner for installation och anvandning

Forberedelse:

o Se till att ditt arbetsomrade ar rent och fritt fran skrap.
o Samla alla ndédvandiga verktyg och PPE innan du bérjar.

Smaltprocess:

o Anvand en lamplig smaltpanna som ar avsedd fér blylegeringar.

o Varm smaltpannan till ratt temperatur for legeringen (ungefar 700°F 750°F).
o Tillsatt langsamt ingoten i pannan, sa att den smalter helt.

o Rdr om i legeringen forsiktigt for att sakerstalla ordentlig blandning.

Gjutning:

o Nar legeringen ar helt smalt, hall den forsiktigt i 6nskade formar.
o L3t formarna svalna helt innan du tar bort de gjutna kulorna.

Efter anvandning:

o Rengor alla verktyg och utrustning omedelbart efter anvandning for att férhindra kontaminering.
o Forvara eventuell dverbliven legering pa en sval, torr plats, borta fran barn och husdjur.



Avfallsinstruktioner

¢ Kassera eventuella avfallsmaterial, inklusive éverbliven legering och rengéringsmaterial, enligt lokala
regler for farligt avfall.

¢ Slang inte produkten i vanlig soptunna. Kontakta din lokala avfallshanteringsmyndighet for korrekta
kassationsmetoder.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For eventuella fragor eller bekymmer angaende sakerhet och anvéndning av Brownells Foundry Bullet Casting
Alloy, vanligen hanvisa till tillverkarens kundservice eller sakerhetskontaktpunkt, som kan hittas pa produktens
forpackning eller tillverkarens webbplats.

Viktigt meddelande

Denna guide ar utformad for att félja EU:s allmanna produkt sakerhetsférordning (GPSR). Det ar viktigt att félja
alla sakerhetsinstruktioner for att sakerstalla din och andras sakerhet vid anvandning av denna produkt.
Rapportera eventuella osakra produkter eller olyckor till de berérda myndigheterna.
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Bezpecnostni pokyny pro slitinu odlévani
projektilu Brownells Foundry

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali slitinu odlévani projektild Brownells Foundry. Tento priivodce poskytuje nezbytné
bezpecnostni pokyny a smérnice pro zajisténi bezpecného pouzivani tohoto produktu. Slitina se sklada z 64,5 %
olova, 23 % antimonu a 12,5 % cinu a je uréena pro aplikace odlévani projektill. Pfed pouzitim si prosim peclivé
prectéte tento prdvodce.

Obecné bezpecnostni pokyny

¢ Vzdy manipulujte se slitinou opatrné, abyste se vyhnuli vystaveni nebezpe¢nym materialim.

e Zajistéte spravné vétrani pracovniho prostoru, abyste minimalizovali vdechovani vypard.
Uchovavejte produkt mimo dosah déti a domacich zvirat.

Noste vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), v¢etné rukavic, ochrannych bryli a masky.
Nejezte, nepijte ani nekurte pfi manipulaci se slitinou, abyste predesli poziti Skodlivych latek.
Pravidelné kontrolujte aktualizace o stazeni vyrobkd nebo bezpecnostni informace prostrednictvim
platformy EU Safety Gate.

Specifické bezpecnostni opatreni pri pouziti

¢ Vystaveni olovu: Olovo mdze byt skodlivé, pokud je pozit nebo vdechnuto. Vyhnéte se pfimému
kontaktu s pokozkou a zajistéte, aby byl jakykoli prach okamzité uklizen.

¢ Antimon: Ackoli je méné toxicky nez olovo, antimon mUize stale predstavovat zdravotni rizika. Vyhnéte
se dlouhodobému vystaveni a zajistéte spravnou hygienu.

¢ Cin: Obecné bezpecny, ale nadmérné vystaveni mlze zplsobit podrazdéni pokozky. Manipulujte s nim
opatrné.

¢ Zranitelné skupiny: Zvlastni opatfeni by méla byt pfijata, aby byl produkt uchovdvan mimo dosah déti
a téhotnych zen.

V4 7

Pokyny pro instalaci a pouzivani

Priprava:

o Ujistéte se, Ze vas pracovni prostor je Cisty a bez neporadku.
o Shromazdéte vsechny potrebné nastroje a OOP pred zahajenim.

Proces taveni:

o Pouzivejte vhodny tavici hrnec navrzeny pro olovéné slitiny.

o Zahrejte tavici hrnec na vhodnou teplotu pro slitinu (priblizné 700°F 750°F).
o Pomalu pridejte ingot do hrnce a nechte ho Uplné roztavit.

o Jemné michejte slitinu, aby se zajistilo spravné promichani.

Odlévani:

o Jakmile je slitina pIné roztavend, opatrné ji nalijte do pozadovanych forem.
o Nechte formy zcela vychladnout, nez vyjméte odlitky projektild.

Po pouziti:

o Okamzité po pouziti vycCistéte vSechny nastroje a vybaveni, abyste pfedesli kontaminaci.



o UloZte jakoukoli zbylou slitinu na chladném a suchém misté, mimo dosah déti a domacich zvirat.

Pokyny pro likvidaci

e Zlikvidujte jakékoli odpadni materidly, vCetné zbytkové slitiny a Cisticich material(, podle mistnich
predpisd o nebezpecném odpadu.

¢ Nevyhazujte produkt do bézného odpadu. Kontaktujte mistni Grad pro spravu odpadu pro spravné metody
likvidace.

Kontaktni informace pro dalsi podporu

Pro jakékoli dotazy nebo obavy tykajici se bezpecnosti a pouzivani slitiny odlévani projektild Brownells Foundry
se prosim obratte na zakaznicky servis vyrobce nebo kontaktni misto pro bezpecnost, které naleznete na obalu
produktu nebo na webovych strdnkach vyrobce.

Dulezita poznamka

Tento prlivodce je navrzen tak, aby splnil nafizeni EU o obecné bezpecnosti vyrobk( (GPSR). Je zasadni
dodrzovat vSechny pokyny pro zajisténi vasi bezpecnosti a bezpecnosti ostatnich pfi pouzivani tohoto produktu.
Hlaseni jakychkoli nebezpec¢nych produktl nebo nehod prislusnym organim.
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